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Nytt arbetssatt
Effektivare inkopplingsarbeten

Osdkerhet kring rinnande vatten

ldag baseras mycket av tanket kring underhallsarbeten pa fjarrvarmeledningar av hur lange
det kommer att ta for att bli av med vattnet.

Nedan kommer vi fokusera pa vad som hander fran att rormontor bdrjar kapa ledningen tills
det ar svetsat och klart.

Hur ser det ut idag?

Rér Isolering Isolering Isolering Isolering Isolering

Vatten Vatten Vatten g Vatten

Figur 1. Figuren visar olika skeden av vattenfldden.

Vanligt arbetsfléde
Stang ventiler -> Tappa ur ledning -> Skrotning -> Montering -> Svetsning -> Oppna ventiler

Pa mindre dimensioner sa bdrjar vi nastan alltid skrotningsarbetet pa punkt 1 da det sallan
finns avtappningar pa passande stalle, vilket betyder att allt vatten maste ut dar arbetet ska
utféras. Vid punkt 1 vill svetsaren inte vara i narheten da det kommer mycket vatten som ar
varmt och som inte helt ovanligt borjar fylla schaktgropen. Ganska fort inpa (upp till 1 timme)
sa har det minskat sa pass att vi hamnar pa punkt 2. Vid punkt 2 ar det ett mer kontrollerat
flode som gar att vistas kring, men det ar fortfarande for mycket vatten for att bérja bearbeta
skarven och montera nasta del.

Vid punkt 3 gar det att bérja montera om det verkligen kravs, men det ar inget bra
arbetsforhallande, dar montdren bland annat blir blét och far stotar fran verktyg som blir
drankta och slutar fungera. Vid punkt 4 gar det att bdrja montera och delvis bearbeta skarven.
Vid punkt 5 gar det att slutféra svetsarbetet.

Pa mindre dimensioner varierar tidsspannet mellan 2 och 4 en hel del, det kan till exempel ta
fran 2 till dver 8 tim, ibland slutar det aldrig pga. lackande ventiler.

Pa storre dimensioner kan punkt 1 ta 2 - 4 timmar, skrotningsarbetet borjar ofta pa punkt 2,
har ar tiden mellan punkt 2 och 4 ocksa mycket mer och kan variera fran 4 till éver 24 tim.

Malet idag ar att inte starta monteringsarbetet férran minst punkt 4 har uppnatts, sedan
aterstar det att vanta pa punkt 5 for att kunna slutféra svetsningen.
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Figur 2. Figur visar olika skeden av vattenflédet dar Liqway-metoden anvands.

Med Ligway-metoden kan vi kortfattat med minsta maojliga paverkan pa réret redan vid punkt
2 borja montera och svetsa i stallet for att vanta pa punkt 4 och 5i féregaende figur.

Arbete runt omkring

Osdkerheten kring vattnet har satt sig i hur vi tdnker och planerar inkopplingar. Som svetsare
ar det till exempel inte helt ovanligt att det ldmnas mer jobb an nédvandigt kvar till
inkopplingsdagen, eftersom det anda finns tid déver under tiden det rinner vatten.

Att std och vanta och kolla pa vattnet en hel dag for att sa fort det slutar kunna starta arbetet
ar inget som rekommenderas fér den som vill ha fortsatt god mental halsa, vilket gor att om
det inte finns nagot arbete pa plats sa far vi i vag pa nagot annat aventyr under tiden vattnet
tar slut.

Idag raknar vi med att det kommer att rinna vatten, hur lange ar det svart att sdga innan. Detta
gor att samtliga parter planerar hela arbetsflodet efter risken for att det kommer rinna vatten
lange. Aven om det inte rinner vatten s& &r det ofta planerat fér det och resultatet blir
darefter.

Ligway-metoden kommer att ta bort osédkerheten, vilket i sin tur kommer andra hur man ser
pa och planerar inkopplingar. Effektiviseringen kommer alltsd inte endast ske genom att
anvanda Ligway-metoden, utan det féljer en ny installning och tillvagagangssatt gallande
planering och utférande av underhallsarbeten.

Olika vinklar och tid

Vid inkopplingar dar det endast ar tva eller fyra svetsskarvar totalt sa handlar det mesta om
nar vattnet tar slut da det jamforelsevis gar ganska fort att montera och svetsa.

Vid mindre dimensioner kan sjalva arbetet vid dessa tillfallen ta ungefar en timme, lagger vi
till tiden mellan punkt 1 och 2 i figurer sa far vi en timme till, totalt borde alltsd arbetet ta max
2 timmar i stallet for 6 till dver 8 timmar med rinnande vatten.

Vid stérre dimensioner i samma scenario kan vi fér att fa en bild 6ka bada, vilket skulle bli
max 6 timmar arbete i stallet fér dver 12 timmar med rinnande vatten.

Vid inkopplingar som kraver mycket arbete under avbrottstiden, som tex. rivning av
betongkammare sa far vi en mindre procentuell minskning dar arbetstimmar kan uppga till

over 12 timmar, 18 timmar med rinnande vatten. Idag sa vantar man om méjligt med
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skarvarna som rinner vatten till sist med hopp om att det ska hinna ta slut pa vagen,
problemet har ar att under tiden maste hela arbetsgangen andras och anpassas efter just den
skarven.

Vid stérre inkopplingar kan vi till exempel ha 4 olika stallen som hanger ihop och som ska
kopplas in, vi planerar in 2 - 3 svetsare per stalle. Har ar det inte ovanligt att 2 av stallena inte
kan borja med sitt arbete foren 5 timmar senare och darmed maste avbrottet fortsatta 5
timmar langre in mot natten. Har ar det mycket kostnader och manga kunder som ar
drabbade.

For att vara saker pa att vattnet tar slut kan det pa storsta dimensioner med langa strackor
vara nédvandigt att stanga av och borja tappa ur ledningen 1 - 2 dagar tidigare an sjalva
svetsarbetet borjar, vid dessa tillfallen startar skrotningsarbetet vid punkt 4 eller 5. Har ligger
det ofta en del kostnader pa att forse avstangda kunder med varme pa andra satt.
Ligway-metoden skulle i detta fall inte ge nagon minskning av avbrottstimmar till kund da
dom har tillgang till varme pa andra satt, daremot sa skulle kostnaderna minska.

Gar vi tillbaka till dom mer vardagliga inkopplingarna sa ar det svart att veta exakt hur lange
vattnet kommer rinna och vad den exakta tidsmassiga nyttan vid varje unikt tillfalle blir nar
Ligway-metoden anvands. Det rinner nastan alltid vatten, fragan ar hur lange vid just detta
tillfalle?

Vad vi vet ar att vattnet &r en huvudspelare gallande utférande och tid, rinner det inte vatten
sa kan arbetet fortsatta direkt efter skrotning.

Hittills har Ligway mest anvants for att paskynda arbetet fran punkt 4 till 5, det vill sdga att
dranera vattnet via svetsskarv efter vi monterat svetsskarven.

| sjalva verket kan vi med hjalp av ett snitt i roret dranera bort vattnet redan vid punkt 2 innan
vi borjar att bearbeta och montera svetsskarven vilket gor att arbetet kan paborjas relativt
sett omgdende.

Ett snitt i roret

Ett snitt pa ena sidan av roret ar valdigt latt for aven den mindre erfarne svetsaren att géra
och svetsa igen, placeras snittet 10 cm fran svetsskarv sa har dom ingen negativ verkan pa
varandra.

Alternativen idag efter vi vantat pa vattnet ska ta slut och borjar kolla pa ingrepp i réret ar att
forsdka svetsa anda eller gora ett hal i roret enligt foljande:
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Skara lucka intill svetsskarv

Bearbetning
Lucka méaste skéras med
gas och sedan slipas och

passas in

D Lucka

Isolering

R“ = -
o Trevégskorsning ——2 NE— Runda hérn
Svar att svetsa

Svér att svetsa r €
Svar att slipa

Risk for sprickor
\J“: JJ/ Inget utrymme fér misstag

Svetsskarv

Vy - Ovansida Svetsskarv

Figur 3.
Skara en rund lucka
Bearbetning
Lucka méste skaras med
gas och sedan slipas och
passas in.
O Lucka
[ Isolering
Rér 7N — . Rund
Svar att svetsa
N S Svar att slipa
Inget utrymme for misstag
Svetsskarv
Vy - Ovansida
Figur 4.
Skara en fyrkantig lucka
Bearbetning
Lucka kan skaras med
vinkelslip och sedan fasas
och passas in.
[ Lucka i
/ Isolering
Ro6r Skarpa hérn
I:"I 7 e— Svar att svetsa
Svar att slipa
Land & Risk for sprickor
Svetsskarv
Vy - Ovansida

Figur 5.
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Svetsa muff i botten av roret

Svetsskarv -
Isolering

Muff

Svetsa muff, borra hal igenom
och 14t vatten rinna ut.

Génga dit en propp med

I gangtejp.

Muff Il
Vy - Sida /
Gavel Géangad propp
Svetsa Gver en gavel. Gangor ar inte godkant

Tack in icke godkéand 16sning. ute pa distributionsnatet.

Figur 6.
Detta misstanker vi endast hander nar det inte finns en vatsug nara till hands.
Svetsa en gavel 6ver halet
Gavel
Svetsa gavel dver hal.
Likt ett pastick. .
Skar ett hal Svér att kontrollera kvalwtet.\./-—\l glecrlg?ande 8 vilken
/ AN riktning halet gérs och
Isolering gavel monteras s& skapas
RGr en ficka for luft och eller
smuts.
Risk for virvel och eller
stillastdende vatten.
Svetsskarv
Vy - Sida

Figur 7.

Dessa metoder ar inget vi vill gbra och drar oss idag sa lange som méjligt innan vi satter i
gang. Samtliga ar tidskravande och odnskade aven fér mycket erfarna svetsare.

Nar vi nu ska boérja dranera bort vatten var och varannan gang sa kravs det ett enklare satt att
gora det pa, vilket ar varfor Ligway-metoden har tagits fram.

Skar ett snitt (Liqway)

Skaér ett snitt

|

Isolering —— Snitt 3,2mm
Ror L&tt och snabbt att géra.
|] Latt och snabbt att svetsa.
Gar att kontrollera kvalitet.
Svetsskarv
Vy - Sida

Figur 8.
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Ligway-metoden ar enkel att férsta och utfora, aven fér den mindre erfarne. P& kortast tid,
med minsta méjliga ingrepp i ror och hogst chans att lyckas ar det en féoredomlig metod.

Det finns tillfallen dar vattenfloédet inte minskar och vattenflédet ar for mycket for att kunna
draneras genom snittet i roret, detta ofta pa grund av lackande ventil. Om det inte gar att fa
bort vattnet genom att anvanda fler Ligway munstycken, sa uppkommer det i enstaka fall
behov att vanda sig mot aldre metoder. | det vardagliga arbetet bdr Ligway-metoden dock
vara forst pa listan av metoder att vanda sig till och bér tillampas sa fort en fjarrvarmekund ar
drabbad och det gar att korta ner avbrottet.

Ligway munstyckena tar beroende pa vatsugens storlek och styrka mer vatten an vad man
forst tror. Som till exempel sa tar ett Liqway Hi-Temp DN100 5-10l/min beroende pa sugkraft.

Liqway-metoden
Beskrivning av utférandet vid anvandning av Liqway Hi-Temp.

1. Skar ett snitt i sidan av roret

Skiir upp ett snitt

|— Minst 100mm ~‘— Minst 100mm —| [lsolering

Rér

Rakt snitt Halva réret
90° — CC radie
Anvand ritsband /2

_

| | Vattenflode

Vatten J[

3,2 mm brett

Figur 9
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2. For in munstycke och dranera bort vattnet

LIQWAY:

Handtag
Gér att vénda
upp och ner.
Lodréat
Adapter Handtag
Munstycke
—> —> |
1. Satti munstycket, adapter och anslut
vatsug for att drénera bort vattnet.
Vagrat
Ror Adapte(
cc anslutning
Munstycke Anslutning slang
Dikt mot botten T
&—— vattenfisde =
1‘ Undersida rér
Viagg hindrar vatten
fran att rinna forbi
3. Montera skarv
Handtag
Isolering
1. Montera skarv.
Ror Ror Adapter
anslutning

2. Hafta skarv.

|
||
,

|

3. Svetsa undersida ror sé att
vattnet kan rinna férbi.

Fér att undvika att det blir undertryck i rret

som péverkar svets, I3t stor del av ovansida rér
vara osvetsad sé lange Ligway anvénds.

Isolering
Vattenfldde
Figur 10.
Isolering
Vattenflode
Figur 11.
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4. Svetsaklart

Isolering

1. Ta bort Liqway anordning

LIQWAY:

0
N2

2. Svetsa klart skarv.

Rér

|-| T 3. Svetsa snitt.

H

Isolering

e.

Vattenflode

Figur 12.

Sida8av 8



