AVSTANGNINGSVENTILER Svensk ¢ Fjarrvarme

TEKNISKA BESTAMMELSER FOR AVSTANGNINS-
VENTILER | FJARRVARME- OCH FJARRKYLESYSTEM

Tekniska bestimmelser | D:209 | December 2009






AVSTANGNINGSVENTILER

TEKNISKA BESTAMMELSER FOR
AVSTANGNINGSVENTILER | FJARRVARME-
OCH FJARRKYLESYSTEM

Tekniska bestimmelser | D:209

December 2009

ISSN 1401-9264
© 2009 Svensk Fjarrvarme AB
Art nr 09-10






Svensk Fjarrvirme AB \ December 2009 Avstiangningsventiler | D:209

Forord

Svensk Fjarrvarme uppréttar branschkrav for komponenter i fjérrvirmesystemet.
Genom att hénvisa till dessa bestimmelser kvalitetssékras produkter och system
samtidigt som upphandling och installation férenklas.

Bestimmelserna baseras pé standarder, myndighetskrav, erfarenheter och forskning.

Svensk Fjarrvarmes Teknikrad har faststéllt dessa tekniska bestimmelser for
avstangningsventiler D:209. Bestimmelserna ersitter tidigare bestimmelser fran 2004
och giller fran 1 december 2009.

For certifiering av ventiler, se Tekniska Bestimmelser D:210.

Svensk Fjarrviarme

Teknikradet
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1. Allmant

Avstangningsventiler i fjirrvirmesystem anvénds vid avstingning och sektionering av
ledningsnét samt for tappning och luftning.

Ventil skall vara dimensionerad for de krafter som kan uppsta i anslutande ror, vara
manovrerbar och tit fran bada hallen.

Dessa bestammelser bygger pé foljande standarder:

SS-EN 12266-1 Rorledningsarmatur — Industriventiler — Provning av ventiler —
Del 1: Tryckprovning, provningsforfaranden och acceptanskriteria — Obligatoriska krav

SS-EN 488 Ventilenhet for sammanfogning med fjérrvarmeror.
EN 19 Miérkning av ventiler

Leverantoren skall ange eventuella begransningar for ventils anviandning och montage.
Leverantoren skall genom certifiering verifiera att hér stillda krav &r uppfyllda.

2. Konstruktionsdata

21. Berakningsdata

Temperatur 4 -120°C
Tryck 16 bar (1,6 MPa)
Viarmebarare Fjarrvarmevatten

Anm Temperatur och tryck varierar under drift.
Ventiler mérkta med ett hogre virde dn systemtryck provas likvil med
ovanangivna systemtryck

Fjarrvirme- och fjarrkylesystem hallfasthetsprovas med vatten vid 1,43 x
berdkningstryck. Avstingningsventiler skall tila denna belastning som éndstycke i en
ledningsstricka, dock behdver de ej vara mandvrerbara under provningen.

Ventilerna monteras ofta utan mdjlighet till inspektion och underhall, t ex mark-
forlagda ventiler. Kravet pd mandvrerbarhet och underhallsfritt material dr dérfor stort.

Ventilerna skall vara CE-maérkta enligt EUs direktiv PED 97/23/EG om tryckbérande
anordningar, modul H.

2.2 Tryck- och tathetskrav

Avstangningsventil i fjarrvarmesystem skall i stangt 14ge vara tét. Provtrycket skall
ansittas fran en sida i taget om avstdngningsorganet.

Enligt SS-EN 12266-1 provtrycks ventilhuset med 1,5 x berdkningstryck, vatten-
temperatur 20°C och avstingningsorganet med 1,1 x berdkningstryck.

Tillatet lackage framgér ur foljande tabell:

Rate Typ av tatning Max lackage

A Mjuktétning av gummi Ingen métbar otdthet
eller plastmaterial

D Metalltdtning 0,1 mm®/s x DN

vid provning med vitska
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2.3. Mekaniska krafter

Ventiler miste viljas med hiansyn till de belastningsforhéllanden som kan uppsta.
Tillverkare av ventiler skall redovisa tillatna drag- och tryckkrafter, samt béjmoment.
Ventiler for markforlagda friktionsfixerade system skall konstrueras for en axiell

spanningsnivéa av 300 N/mm” i anslutande rérledningar, se axiell belastning F for de
olika dimensionerna i tabell pkt 3.6.1.

2.4. Vridmoment

Oppnings- och stingningsmoment for mandvrering av ventil skall redovisas av
tillverkaren. Hénsyn tas till att ventil kan forbli stingd under en ldngre period.
Momentet skall uppmaétas pa ventilspindeln respektive spjillaxeln. Vridmoment
redovisas for foljande driftsfall:

e utan differenstryck over ventil, vattenfylld
o for strickgransventil vid axiell belastning
o vid differenstryck 1.1 x berdkningstryck dver ventil, vattenfylld

Uppmitta varden far 6verskrida de angivna med maximalt 10 %.

Ventilerna ska klara tryckprovning av nétet med 1,43 x systemtryck mot stingda
ventiler, som dock inte ska mandvreras under sddan provning.

3. Utforande

Ventil forutsétts vara utford sdsom kik-, kul- eller vridspjéllventil. Ventil kan vara i
standard- eller strackgrinsutférande.

Ventil skall vara forsedd med svetsdndar om inget annat anges.

3.1. Bygglangd

Bygglingden skall vara tillrdcklig sé att ventilens titningsmaterial och avsting-
ningsorgan ej skadas av virme eller féroreningar vid insvetsning i rorledning.
Ventil t o m DN 125 skall klara insvetsning med gas och leverantoren skall noga
ange eventuella restriktioner. Efter insvetsning skall tryck- och tithetskraven i 2.2
uppfyllas.

3.2. Ventilspindel

Spindeltitning skall vara underhéllsfri eller ompackningsbar. For markforlagda
ventiler géller underhallsfri tdtning. Spindelhals med eller utan mandverdon skall vara
av sadan langd, att halsens dvre dnde nar over isoleringen.

Spindel for markforlagda avstdngningsventiler skall vara av korrosionsfritt material, se
SS-EN 488.

3.3. Tatningar

For vridspjallventil med utbytbar spjélltiatning skall instruktioner finnas samt
markering som visar vilken sida av ventilhuset ingrepp skall ske.

Leverantor anger hur spjédllaxeln skall monteras, ex. vertikalt eller horisontalt.

Ventil som har smdrjmedel som kompletterande tdtning bor vara utford sa att
smorjmedel inte trycks in i ledningssystemet.
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3.4. Manoverdon

Manéverdon med utvixling for kik-, kul- eller vridspjéll f o m DN 200 skall vara sé&
utformat att mandvrering kan ske dven med 16s spindelforlangning frdn markplan.
Mandverdon skall ha lagesindikering och dndlagesstopp.

Ventiler upp till och med DN 150 skall kunna mandvreras med T-nyckel eller
handspak.

Manoverdon skall indikera 6ppet och stingt lédge. Det far ej vara mojligt att montera
mandverdon sd att felaktigt lage indikeras. Kopplingen mellan ventilens spindeltapp
och mandverdonet skall endast kunna monteras pa ett enda sitt med styrning eller
markering.

Spindeltapp skall 4ven indikera Oppet och stingt lage.

Manoverdon och ventil skall vara justerat till exakta dndldgen s att tithetskrav enligt
2.2 upptylls. Injustering skall vara utford av leverantdren.

Om manodverdon pa grund av montage av ventil maste skiljas fran ventil skall ny
injustering ske. Leverantoren skall for detta ge utforliga anvisningar.

Vixellada skall vara sjdlvhimmande.

Manoverdonets gangtid fran Gppet till stingt lage av ventilen skall anpassas till
ventilens konstruktion, dimension och rorsystemets uppbyggnad sa att skadliga
tryckvégor ej uppstar.

3.5. Material

Material i ventilens tryckbérande delar skall uppfylla kraven enligt PED 97/23/EG
modul H.

3.6. Svetsande

Ventils svetsidnde skall ha god svetsbarhet mot rormaterial av stél enligt EN 253.

Ventiler forsedda med 16ddndar skall uppfylla kraven enligt Tekniska Bestammelser
D:213 KOPPARROR.

3.6.1. Dimensioner
Ventils svetsdnde skall vara anpassad till nedanstdende stalrorsdimensioner.
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Beteckningar

DN = Nominell storlek

D = Utvindig diameter

t = Minsta godstjocklek

F = Axiell belastning fran anslutande fjarrvarmeror vid

spanningsnivan 300 N/mm’. Detta krav géller for
markforlagda ventiler

DN D [mm] t [mm] F [kN]
15 21,3 2,0 36
20 26,9 2,0 47
25 33,7 2,3 68
32 424 2,6 98
40 483 2,6 112
50 60,3 29 157
65 76,1 29 200
80 88,9 3,2 258
100 114,3 3,6 375
125 139,7 3,6 462
150 168,3 4.0 620
200 219,1 4.5 910
250 273,0 5,0 1263
300 323,9 5,6 1680
400 406,4 6,3 2376
500 508,0 6,3 2980
600 610,0 7,1 4034
700 711,2 8,0 5300
800 812,8 8,8 6670
900 9144 10,0 8525
1000 1016,0 11,0 10420

1200 1220,0 12,5 14225

10 |
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3.6.2. Godstjocklekstoleranser
Toleransen ar beroende av godstjockleken enligt SS EN 253.

3.6.3. Diametertoleranser

Medeldiametern métt genom utvéndig omkretsmétning fér inte avvika fran nominell
utvindig diameter mer an:

DN < 50 + 0,3 mm
50 < DN <150 + 0,005 x DN mm
150 < DN < 300 +1,0 mm

DN > 300 +1,6 mm

3.6.4. Utformning

Svetsidnde skall vara vinkelrdt mot ventils ldngdaxel, varvid avvikelse fran 90°-vinkel
far uppga till max + 1° métt genom centrumlinjen.

T o m godstjocklek 3,2 mm skall svetséinde levereras med plan dnde enligt EN- ISO
9692. Vid storre godstjocklek skall svetsénde fasas for 60-graders V-fog enligt [ISO
6761.

Svetsinde skall vara gradfri.

3.6.5. Ytbehandling

Svetsénden skall vara ren och fri fran ytbehandling minst 10 cm fran uppvérmnings-
stéllet, om den kan orsaka att montdren utsitts for hdlsovadliga gaser. Om svetsédnde
ar kortare bor ventilen vara omalad i sin helhet.

4. Provning och certifiering

Avstingningsventil skall genom tillverkarens forsorg provas enligt D:210
CERTIFIERING AV AVSTANGNINGSVENTILER, Program for provning och
kontroll. Tillverkaren redovisar resultat i form av certifikat frin provplats.

Ventilerna skall uppfylla modul H i Tryckkarlsdirektivet PED 97/23/EG och
Arbetsmiljoverkets foreskrifter.

5. Markning

Ventil skall mérkas varaktigt exempelvis pa spindelhalsen:
a) Tillverkarens namn eller varumérke

b)  Typbeteckning

¢)  Nominell storlek DN

d)  Nominellt tryck PN

e) Tillverkningsnummer eller tillverkningstidpunkt

g)  Striackgrinsventil mérks med S

h)  CE-mirkning enligt PED 97/23/EG modul H

1) P-mirke med fjarrvarmepilarna
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6.

Dokumentation

Leverantoren skall pd begiran redovisa nedanstdende uppgifter:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g)
h)
i)
j)
k)
1)

m)

n)

7.

Ventiltyp

Konstruktionskontrollintyg

Certifikat enligt dessa bestimmelser

Material i tétytor

Material i tdtande kropp

Material och utforande av ventilhus

Vikt inklusive mandverdon

Kv-virde och ventilkarakteristik

Figur over ventil och dess visentliga konstruktionsdelar
Ventilens vridmoment

Uppgifter om mandverdon t ex stingnings-/Oppningstid
Det skall framgé om ventilens mandverdon forst bryter pA moment eller ldge vid
stingning

Montage- och skdtselanvisningar

Installations-, drift- och underhallsinstruktioner

Bestallarens kontroll

Bestillaren eller dennes ombud skall erhélla tilltrdde till tillverkarens verkstéder for
kontroll av att tillverkningen sker enligt 6verenskommelse och enligt gillande normer
och i forekommande fall ta del av tillverkarens kvalitetssystem.

8.

Garantier

Leverantdren skall ldmna garanti enligt D:206 GARANTI.
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KOMPENSATORER D:204
GARANTI D:206
AVSTANGNINGSVENTILER | FJARRVARME-

OCH FJARRKYLESYSTEM D:209
CERTIFIERING AV AVSTANGNINGSVENTILER D:210
LAGGNINGSANVISNINGAR D:211
STALROR D:212
KOPPARROR D:213
PEX-ROR D:214
Publikationer

Publikationer kan bestéllas av Forlagsservice 026-24 90 24 eller fax 026-24 90 10.

Aktuell publikationsforteckning finns pa Svensk Fjarrvarme

www.svenskfjarrvarme.se
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Fjdrrvdrme och fiirrkyla skapar effektiva och miljéanpassade
energildsningar som tar tillvara resurser som annars gdr férlorade,

och ger kunden enkel, trygg och bekvim virme och kyla.

Svensk g Fjarrvarme
S

Svensk Fjarrvirme « 101 53 Stockholm « Telefon 08-677 2550 « Fax 08-677 25 55
Besoksadress: Olof Palmes gata 31, 6 tr. « E-post: kontakt@svenskfjarrvarme.se

www.svenskfjarrvarme.se




