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Installationsbesiktning av markférlagda fjarrvarmeledningar

Anvisningar angaende forlagor till kontrollintyg och férsakran om uppfyllande
infor installations- eller revisionsbesiktning utford av ackrediterat kontrollorgan

1. Inledning

For tillverkning av vissa behallare, rorledningar och anlaggningar galler AFS 2005:2, och for
besiktning av trycksatta anordningar galler AFS 2005:3.

Markférlagda fiarrvarmeledningar kan betraktas som férlagda pa ett s& sarskilt skyddat satt att
detta ger betryggande sakerhet. Ledningarna &r darfér undantagna krav K i AFS 2005:2, d.v.s.
undantagna kraven pa konstruktions- och tillverkningskontroll av ett ackrediterat kontrollorgan.
Ledningar i rérdimensioner = DN 65 ska dock uppfylla krav G, vilket innebér att de grundlaggande
sakerhetskraven i AFS 2005:2 Bilaga 1 ska uppfyllas. Detta forutsatter att konstruktions- och
tillverkningskontroller utfors i egen regi.

AFS 2005:3 géller sadana trycksatta anordningar som omfattas av AFS 2005:2, alltsa &ven de
anordningar som bara omfattas av krav G. Aven markforlagda fijarrvarmeledningar PN 16 i system
med driftemperaturer pa hogst 120 °C ska darfor besiktas av ett ackrediterat kontrollorgan vid ror-
dimensioner = DN 250.

Typexempel pa tillfallen da markforlagda fiarrvarmeledningar PN 16/120 °C ska installations-
och/eller revisionsbesiktas ges i foljande tabell:

Befintlig Nybyggd

ledning ledning Typ av besiktning

Revisionsbesiktning av den befintliga ledningens avgreningspunkt.

2 DN 250 2 DN 250 Installationsbesiktning av den nya ledningen (se vidare nedan).

Revisionsbesiktning av den befintliga ledningens avgreningspunkt

2 DN 250 < DN 200 inklusive den nya ledningen t.o.m. dess forsta avstangningsventil.

Installationsbesiktning av den nya ledningen inklusive alla avgre-

>
Ingen = DN 250 ningar =2 DN 65 t.0.m. avgreningarnas forsta avstangningsventiler.

Ingen < DN 200 Ingen formell besiktning av ett ackrediterat kontrollorgan.

| installations- och revisionsbesiktningarna av markforlagda fjarrvarmeledningar blir konstruktions-
och tillverkningskontrollerna i egen regi granskade av det anlitade ackrediterade kontrollorganet.

For de markforlagda fjarrvarmeledningarna blir det i praktiken ingen skillnad pa besiktningsklass B
(DN 250, DN 300) och besiktningsklass A (= DN 350), eftersom in- och utvandiga undersokningar
av markforlagda fjarrvarmeledningar normalt inte genomfors i aterkommande besiktningar.

Med syftet att férenkla installationsbesiktning av markfoérlagda fjarrvarmeledningar har Svensk

Fjarrvarme darfor tagit fram forlagor till intyg om utférda konstruktions- och tillverkningskontroller
i egen regi samt en forlaga till en férsakran om uppfyllande av séakerhetskraven i AFS 2005:2.
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2. Allméant om férlagorna

Forlagorna ar gjorda i Word-dokument som ér lasta for redigering utom i de kryss- och textrutor
som finns inlagda i férlagorna. Dokumentet med férlagorna ar last utan l6senord, vilket gor det
mojligt att anpassa forlagorna utifran egna 6nskemal och behov genom att Iasa upp dokumentet,
genomfdra redigeringen och lasa dokumentet igen. Exempelvis bor sidhuvudet andras fran ett
sidhuvud med Svensk Fjarrvarmes logotyp till ett sidhuvud med det egna foretagets logotyp.

For att kryssrutor och textrutor ska kunna fungera som tankt maste dokumentet vara last for
redigering i allmanhet men med mdjligheten "Fylla i formular”.

Forlagorna anvands enklast genom att klicka sig fram i dokumentet till kryssrutor och textrutor.
| textrutorna finns korta forklarande texter inlagda [inom hakparenteser] pa enklast majliga sétt.
Den forklarande texten maste raderas manuellt, innan den avsedda informationen laggs in.

Formularen anvénds i den kronologiska ordningen Intyg om konstruktionskontroll, Intyg om
tillverkningskontroll respektive Forsékran om uppfyllande av sékerhetskrav, se vidare nedan.
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3. Intyg om konstruktionskontroll i egen regi

Konstruktionskontrollen i egen regi bor utforas av konstruktorens eller projektdrens narmaste chef
eller en medarbetare med lang erfarenhet (t.ex. en seniorkonsult/teknikansvarig) inom den organi-
sation dar den utférande konstruktdren eller projektdren ar verksam.

Kommentarer till nagra kontrolluppgifter och utférandemoment i intygets forlaga:

Identifikationsbeteckningen kan vara den 6vergripande benamning som aterfinns
i ritningshuvudet pa de ritningar som anges.

For definition av projektklasser (A, B eller C), se SS-EN 13941:2009 Figur 3 nedan.
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Det ar den storsta ledningsdimensionen i det berérda ledningsavsnittet som avgor
bade projektklassen enligt SS-EN 13941 och besiktningskraven enligt AFS 2005:3.
Exempelvis kommer en ny servisledning DN 100 som ansluts till en befintlig huvud-
ledning DN 400 att ingd i ett rérsystem inom besiktningsklass A fram till och med
den forsta avstangningsventilen i servisledningen DN 100.

Med rorleverantor avses den tankta leverantoren av forisolerade ror och roérdelar till
ledningsnétets utbyggnad, se vidare nedan for projektklasserna A och B.

For ror = DN 350 (projektklass C) kraver normen SS-EN 13941:2009+A1:2010 att
hallfasthetskontroll utfors i sarskilda berakningar och att resultaten dokumenteras.
Berakningarna syftar till att visa att granstillstanden A, B, C och D inte 6verskrids.

For ror < DN 300 (projektklasserna A och B) kan en forenklad analys genomféras
baserat pa en s.k. generaliserad dokumentation, vanligtvis laggningsanvisningar
och andra relevanta uppgifter i rérleverantorens produktkatalog. Rorleverantdren
ska darfor uppges i intyget. Detta forutsatter dock att leverantérens anvisningar ar
i Overensstammelse med EN 13941.

Dokumentationen ska uppfylla kraven pa dokumentation enligt SS-EN 13941:2009
avsnitt 4.5 och utgéras av data for konstruktionstryck och -temperatur, livslangd,
beddmt antal tryck- och temperaturcykler under livstiden. plan- och profilritningar
med rérdimensioner, lAgen hos andra objekt och lagen for bojar, ventiler, fixar etc.

En forlaggning enligt Svensk Fjarrvarmes Tekniska bestammelser D:211 forutsétts
medfora att ledningen blir forlagd pa ett s& sarskilt skyddat sétt att betryggande
sakerhet uppnas. Ange i textrutan for kompletterande uppgifter hur ledningen blir
forlagd pa det sarskilt skyddade séttet, om forlaggningen inte gors enligt D:211.

Intyget undertecknas av den som utfort konstruktionskontrollen.
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4. Intyg om tillverkningskontroll i egen regi

Tillverkningskontrollen i egen regi bér utféras av den projektledare (byggledare) som utsetts for
projektet.

Kommentarer till ngra kontrolluppgifter och utférandemoment i intygets forlaga:

e Rorentreprendren ska vara godkand for svetsning med kvalitetskrav enligt
SS-EN ISO 3834-3.

e Vid kontroll av svetsdatablad (WPS) kontrolleras att de harror fran godkéanda
svetsprocedurer (WPQR) for aktuella rormaterial och godstjocklekar.

e Intyg om svetsarprovning enligt ISO 9606-1, alternativt enligt SS-EN 287-1.

e Kontrollen av rormaterial P235GH ska baseras pa materialcertifikat 3.1,
alternativt leveransbesked med motsvarande uppgifter.
Roren ska vara tillverkade enligt SS-EN 253 (med stalrér enligt SS-EN 10216-2,
SS-EN 10217-2 eller SS-EN 10217-5). Materialkontrollen géller alla rér = DN 65.

e Kontroll av utférande enligt ritningar inkluderar kontroll av att ritningsunderlaget har
genomgatt konstruktionskontroll (med intyg om konstruktionskontroll i egen regi)
samt kontroll av att ledningen blivit férlagd pa det sétt som angivits pa ritnings-
underlaget for att uppna betryggande sékerhet.

e  Protokoll 6ver utférd oférstérande provning (normalt radiografering) samt protokoll
over genomférd provtryckning och tathetskontroll bifogas tillverkningskontrollintyget.

e  Visuell kontroll av svetsar utfors enligt SS-EN 13018 med omfattningen 100 %.
Kontrollresultatet bor dokumenteras och bifogas tillverkningskontrollintyget.

e Kontroll av ventiler avser dels CE-intyg enligt AFS 1999:4 eller PED 97/23/EG,
dels ventilernas placeringar ur arbetsmiljosynpunkt med krav enligt AFS:2003:4.

e Kontroll av stalldon galler de stalldon som monterats pa ventilerna och avser
uppfyllandet av kraven enligt AFS 1994:48 (Maskindirektivet 2006/42/EG) och
i forekommande fall ELSAK-FS 2000:1 (Lagspanningsdirektivet 2006/95/EG).

Intyget undertecknas av den projektledare (byggledare) som utfért tillverkningskontrollen.
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5. Forsakran om uppfyllande av sdkerhetskraven i AFS 2005:2

En forsakran ska enligt AFS 2005:2, 13 §, utfardas av tillverkaren. Denna forsakran avser
uppfyllandet av de grundldggande sékerhetskraven i AFS 2005:2, 8 8.

Kommentarer till forsékran om uppfyllande av sakerhetskraven:

e Enforsékran om uppfyllande av sakerhetskraven utférdas lampligtvis efter kontroll
av att konstruktions- och tillverkningskontroll har utforts i egen regi och da baserat
pa de undertecknade intygen fran namnda kontroller.

e For att inte behtva genomféra driftprov efter varje forandring i fjarrvarmenétet ska
uppgiftslamnaren ange benamningen pa den avsakringskrets som det nya ror-
systemet ingar i samt det datum da denna avsakringskrets blev underkastad ett
driftprov med godkant resultat.

o Rorsystemet ar normalt inte avsakrat genom en egen sakerhetsutrustning utan ar
istallet avsékrat genom tryckvakter efter produktionsanlaggningens distributions-
pumpar och i forekommande fall temperaturvakter i produktionsanléggningen.

o Med ett fiarrvérmenat som avsékringskrets kan flera produktionsanlaggningar med
sina avsakrade distributionspumpar vara anslutna till samma avsakringskrets.
Vidare bor observeras att olika avsakringskretsar kan géalla for fram- respektive
returledningen inom samma geografiska del av fijarrvarmenatet i det fall det finns
returpumpar nagonstans ute pa natet.

e Tillverkaren ansvarar for att en riskbedémning blir utférd i samband med projekte-
ringsarbetet och med utgangspunkt fran kraven i AFS 2005:2. Riskbedémningen
utfors lampligtvis i en mall for riskanalys med avseende pa markforlagda fjarrvarme-
ledningar.

o Med begreppet "tillverkaren” avses i detta fall tillverkaren "vid uppférande och
montage av anlaggningar som satts samman av brukaren under dennes ansvar”,
d.v.s. anlaggningsagaren.

o Det ar ytterst VD, eller den som skriftligen delegerats anlaggningsagaransvaret,
som ska underteckna denna forsakran.

e Vid tillverkning av fjarrvarmeledningar ovan jord, inomhus och i tunnlar ska enligt
kraven i SS-EN 13480 rorentreprendren i egenskap av tillverkare av rorsystemet
utfarda ett intyg over att tillverkningen ar utférd enligt kraven i SS-EN 13480-5.
Nagot motsvarande krav pa tillverkningsintyg finns inte angivet i SS-EN 13941.

Intyget undertecknas av VD for energibolaget eller den som skriftligen delegerats
anlaggningsagaransvaret for fijarrvarmenatet eller den aktuella delen av néatet.

Svensk Fjarrvarme 2015

Sid 5



